ZALACZNIK 6
Specyfikacje Techniczne.
Wymiana wypetnienia szczelin w nawierzchni z betonu cementowego.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wymiang uszczelnienia w szczelinach nawierzchni z betonu
cementowego.

1.2. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem robdt przy wymianie:
- masy zalewowej na gorgco lub na zimno,
- wktadek uszczelniajgcych z tworzywa,
znajdujgcych sie w szczelinach nawierzchni z betonu cementowego. Uwzgledniono réwniez naprawe
uszkodzen (obtamania betonu) na krawedzi szczelin.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Szczelina w nawierzchni z betonu cementowego - szczelina dzielgca ptyty umozliwiajgca wydtuzenie

i kurczenie sie ptyt. Rozrdznia sie szczeliny rozszerzania, skurczowe petne, skurczowe pozorne i konstrukcyjne.
1.3.2. Uszczelnienie szczeliny - wypetnienie szczeliny dzielgcej ptyty betonowe materiatem
zabezpieczajagcym podbudowe nawierzchni lub podtoze przed przenikaniem do nich wody oraz
zabezpieczenie przed przedostaniem sie w szczeline odtamkdw, ktére mogtyby utrudni¢ ruchy ptyt i je
uszkodzi¢. Do materiatéw uszczelniajgcych szczeliny nalezg: masy zalewowe na goraco, wktadki uszczelniajace
z tworzywa oraz materiaty pomocnicze.

1.3.3. Wymiana uszczelnienia w szczelinie nawierzchni z betonu cementowego - usuniecie zniszczonego
materiatu uszczelniajgcego i zastgpienie go nowym, zapewniajgcym catkowite funkcje uszczelniajgce
w szczelinie.

1.3.4. Urzadzenia do mechanicznego usuwania zuzytego materiatu uszczelniajgcego w szczelinie - sprzet
réznej konstrukcji do usuwania starej masy zalewowej lub uszczelniajgcej wzglednie wktadek z tworzyw
sztucznych (tzw. noze wycinajace, ptugi szczelinowe itd.).

1.3.5. Masa zalewowa na gorgco - mieszanina sktadajgca sie z asfaltu drogowego modyfikowanego
dodatkiem kauczuku Ilub zywic syntetycznych, wypetniaczy i innych dodatkow uszlachetniajgcych,
przeznaczona do wypetniania szczelin nawierzchni na gorgco

1.3.6. Masa zalewowa na zimno - mieszanina zywic syntetycznych, jedno- lub dwusktadnikowych,
zawierajgca konieczne dodatki uszlachetniajgce i wypetniajgce, przeznaczona do wypetniania szczelin
nawierzchni na zimno.

1.3.7. Sznur uszczelniajacy (kord) - wktadka z materiatu syntetycznego lub innego materiatu o walcowatym
ksztatcie do wstepnego uszczelnienia; wciskana do szczeliny w celu uzyskania podparcia dla masy zalewowej,
utrzymania odpowiedniej gtebokosci wtasciwego uszczelnienia i zabezpieczenia przed gtebszym wnikaniem
zalewy w trakcie wypetniania nig szczeliny oraz wyeliminowania tréjptaszczyznowej przyczepnosci zalewy

w szczelinie.

1.3.8. Lanca gorgcego powietrza - urzadzenie stuzgce do oczyszczania szczelin z zanieczyszczen,
stabo zwigzanych z resztg nawierzchni ziaren i wysuszenia szczeliny za pomocg podgrzanego do

temperatury od 100 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do
4,0 m /min.



1.3.9. Szczotka mechaniczna - urzadzenie do oczyszczania Scianek szczelin z luznych czgstek i mleczka
cementowego za pomocg wymiennej tarczowej szczotki ze splatanego drutu o srednicy minimum 180 mm
napedzane;j silnikiem elektrycznym lub spalinowym.

1.3.10. Kociot do masy zalewowej - urzadzenie do rozgrzewania masy zalewowej do wymaganej temperatury
roboczej z zapewnieniem ciggtego mieszania i utrzymania temperatury roboczej podgrzewanej zalewy,
wyposazone w posredni (olejowy) system ogrzewania, ze zrédtem ciepta, ktérym jest palnik na gaz
propan-butan lub olej opatowy.

1.3.11. Inzynier: przedstawiciel zamawiajgcego nadzorujacy realizacje Zamdwienia.

1.3.12. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.2. Materiaty do wykonania roboét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa

Materialy do  wykonania  robdot powinny by¢ zgodne z  ustaleniami
dokumentacji projektowej lub SST oraz by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie oraz
posiadac badania i orzeczenie Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych dopuszczajgce materiaty do
stosowania na lotniskach.

2.2.2. Stosowane materiaty
Przy wypetnianiu szczelin i naprawianiu uszkodzen ich krawedzi mozna stosowac nastepujgce
materiaty:
- masy zalewowe , na gorgco",
- masy zalewowe ,,na zimno",
- gruntownik,
- sznur uszczelniajacy (kord),
- materiaty do posypywania zalewy,
- materiaty do naprawy uszkodzonych krawedzi nawierzchniowych przy szczelinach,
- materiaty pomocnicze.

2.2.3. Masa zalewowa ,,na goraco"
Do uszczelniania ,,na gorgco" szczelin w nawierzchni z betonu cementowego nalezy stosowaé¢ masy zalewowe
- asfaltowe z dodatkiem wypetniaczy i odpowiednich polimeréw termoplastycznych (np.typu kopolimeru SBS),
posiadajgce bardzo dobrg zdolno$¢ wypetniania szczelin, niskg sptywno$é w temperaturze +60°C, bardzo
dobrg przyczepnos$¢ do scianek, a takze dobrg rozciggliwos¢ w niskich temperaturach. Masy zalewowe ,,na
gorgco" sg wbudowywane po uprzednim rozgrzaniu do stanu ptynnego, ktéry jest osiggany w temperaturze
od 150 do 210°C.
Masa zalewowa powinna odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub normie EN
14188-1 typ N2, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych, powinna miec¢ cechy zgodne ze wskazaniami
OST D-05.03.04a [2].

Poszczegdlne partie  irodzaje masy zalewowej powinny by¢ sktadowane w
zadaszonych pomieszczeniach oddzielnie w pojemnikach.

2.2.4. Masa zalewowa ,, na zimno".

Do uszczelniania ,,na zimno" szczelin w nawierzchni z betonu cementowego nalezy stosowac
jednosktadnikowe na bazie silikonu lub dwusktadnikowe chemoutwardzalne na bazie zywic syntetycznych
masy zalewowe. Zastosowana masa zalewowa powinna by¢ elastyczng w zakresie - 40°C do +120°C, dobrg
rozciggliwos¢ w niskich temperaturach, bardzo dobrg zdolnos¢ wypetniania szczelin, bardzo dobrg
przyczepnos¢ do scianek nawierzchni betonowej.

Masa zalewowa powinna odpowiadaé wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej lub normie
EN 14188-2 typ sl. Poszczegdlne partie i rodzaje masy zalewowej powinny by¢ sktadowane w zadaszonych
pomieszczeniach oddzielnie w pojemnikach.

2.2.5 Gruntownik



Gruntownik, zwiekszajgcy przyczepnos¢ masy uszczelniajgcej do Scianek szczeliny, nalezy stosowac
w przypadkach zalecanych przez producenta masy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta . Gruntownik nalezy
sktadowac w fabrycznie zamknietych pojemnikach, w sposdb zabezpieczajgcy go przed zanieczyszczeniem,
z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych. Sposdb przechowywania i okres sktadowania powinien by¢
zgodny z zaleceniami producenta.

2.2.6. Sznur uszczelniajacy (kord)

Sznur uszczelniajacy nalezy stosowaé w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowej lub
na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.

Sznur uszczelniajgcy powinien byé wyprodukowany ze spienionego materiatu syntetycznego (na bazie
kauczuku, polietylenu, poliuretanu itp.) lub z innego materiatu spetniajgcego wymagania okreslone dla sznura
i mie¢ ksztatt walcowy. Srednica zewnetrzna sznura powinna byé¢ stata. Dopuszcza sie tolerancje $rednicy +1
mm.

Srednica sznura powinna by¢ wieksza okoto 25% od szerokoéci szczeliny; zaleca sie, aby pochodzit on z
jednego zrédta dla catego wykonywanego zadania.

Zaleca sie, aby sznur uszczelniajgcy z materiatu syntetycznego spetniat nastepujace wymagania:

- twardos¢ wg metody Shore'a (skala ,A") 15 do 25,
- wytrzymatos¢ na zerwanie > 0,1 Mpa.

Do mas zalewowych na gorgco mogg by¢ stosowane dostepne na rynku rodzaje sznura -wytgcznie
wykonane z materiatu odpornego na temperatury do 200° C. Mozna sprawdzaé taki sznur na krétkotrwate
dziatanie masy zalewowej w temperaturze zalewania (np. 180°C), ze skutkiem pozytywnym.

Przy powstaniu watpliwosci mozna przeprowadzaé tez badania odpornosci sznura pod masy ,na
gorgco" i ,na zimno" na krétkotrwate dziatanie gruntownika, ktére to badania powinny dac¢ wynik pozytywny.

Sznur uszczelniajacy nalezy sktadowaé w warunkach zabezpieczajgcych przed wymieszaniem
poszczegblnych rodzajéw i gatunkdw oraz przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

2.2.7. Materiaty do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia ,na gorgco", a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie gorgcej zalewy do opon samochodowych, mozna posypaé wierzch wypetnienia
(zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np. niezbrylonym cementem lub suchg maczka
kamienng).

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.
Przechowywanie cementu i maczki powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.04a [2].

2.2.8. Materiaty do naprawy uszkodzonych krawedzi nawierzchni ptyt betonowych przy szczelinach

Do naprawy uszkodzonych krawedzi ptyt betonowych przy szczelinach mozna stosowac¢ dowolny
materiat naprawczy zaakceptowany przez Inzyniera. Przy wyborze materiatu naprawczego mozna bra¢ pod
uwage jego przydatnosc do szybkiego oddania naprawianej nawierzchni do ruchu, w przypadku gdy zaistnieje
taka potrzeba.

Jako materiat naprawczy mozina stosowaé np. zaprawe cementowg modyfikowang polimerami,
szpachléwki i kleje naprawcze oparte na kombinacjach zywicy epoksydowej i inne uzupetniajgce materiaty,
w tym specjalnie dobrane wypetniacze (np. kruszywa) o wysokiej wytrzymatosci. W sktad materiatu
naprawczego moze rowniez wchodzi¢ dodatek zbrojenia rozproszonego z wtdkien szklanych lub
syntetycznych.

Materiaty naprawcze mogg zawierac kruszywo o uziarnieniu od 0 do 1 mm, od do 2 mm, od 0 do 4 mm lub od
0 do 8 mm. Najwiekszy wymiar kruszywa dobierany jest w zaleznosci od gtebokosci uszkodzenia.

Dla zapewnienia dobrego powigzania zaprawy z betonem ptyt istniejgcych nalezy stosowac sie do

zalecen producenta, dotyczacych:

- technologii przygotowania naprawianej powierzchni betonu,

- zastosowania odpowiedniej warstwy sczepnej (kontaktowej).

Warstwa sczepna moze byé wykonana np. z drobnoziarnistej zaprawy cementowej modyfikowanej emulsjg
akrylowa (wg zalecen producenta) lub ze specjalnych preparatéw dostarczonych przez producentéw zapraw.



Zaprawa cementowa modyfikowana polimerami przy koniecznosci szybkiego oddania naprawianej
nawierzchni do ruchu, powinna wykazywac sie czasami wigzania:
- poczatek w okresie 15 minut,
- koniec w okresie 30 minut.
Stwardniata zaprawa powinna wykazywac sie nastepujgcymi wiasciwosciami:
- wytrzymatosc na sciskanie po:

- 2 godzinach, co najmniej 10 MPa,
- 24 godzinach, co najmniej 25 MPa,
- 28 dniach, co najmniej 50 MPa,

- wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach, co najmniej 8 MPa.
Wolniej wigzgce zaprawy moga by¢ zastosowane za zgodg Inzyniera, lecz normowa wytrzymatosé zapraw po
28 dniach powinna spetnia¢ wymagania jw., natomiast wytrzymatosc na sciskanie po 48 godzinach dla tych
zapraw nie powinna by¢ mniejsza od 20 MPa.

Kleje i szpachléwki z zywicg epoksydowa zwykle mogg miec wytrzymatos$é na $ciskanie po 10 dniach do
70 MPa, wytrzymatosc na rozcigganie przy zginaniu do 40 MPa, wytrzymatos¢ na rozcigganie do 20 MPa.
Zaprawa powinna by¢ pakowana w szczelne worki lub pojemniki (hoboki), a kleje i szpachlowki w fabrycznie
zamkniete opakowania.

3. SPRZET

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Wykonaweca przystepujgcy do wymiany uszczelnienia w szczelinie nawierzchni z betonu cementowego
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, dostosowanego do przyjetej metody
wykonania robat:

3.2.1 Urzadzenia dowolnego typu do usuwania zuzytego materiatu uszczelniajgcego w szczelinie, jak
np. ptugu szczelinowego,
3.2.2 Przecinarki
Do nacinania lub poszerzania szczelin z diamentowymi tarczami tngcymi. Do wykonywania cie¢ nawierzchni
betonowych nalezy uzywac specjalistycznych przecinarek wyposazonych w system odsysania zanieczyszczen
powstatych w procesie ciecia na mokro oraz utylizacji ,mleczka" cementowego powstajgcego podczas ciecia
betonu. Zgodnie z wymogami przepiséw o ochronie srodowiska system utylizacji ,,mleczka" cementowego
winien zapewnia¢ separacje czastek statych i prace w obiegu zamknietym wody uzywanej do chtodzenia tarcz
tnacych.
3.2.3 Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia szczelin nalezy stosowacd szczotki mechaniczne z silnikami o mocy co najmniej 2 kW,
wyposazone w tarcze ze splatanych drutéw stalowych. Tarcze powinny miec¢ srednice min. 180 mm i grubos¢
dostosowang do szerokosci szczelin.
3.24 Lance goracego powietrza

Do osuszenia szczelin nalezy stosowac lance gorgcego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o
ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza o temperaturze od 100 do 250°C w ilosci od 2,5
do 4,0 m /min. Zrédtem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest wewnetrzny palnik zasilany ptynnym
gazem propan-butan.
3.25 Dociskarka sznura uszczelniajgcego

Dociskarka sznura uszczelniajgcego moze by¢ stosowana do wprowadzania sznura uszczelniajgcego
w szczeline i wciskania go na zgdang gtebokosc¢. Przy matym zakresie robét sznur mozna wprowadzaé
w szczeline recznie, przy pomocy prostych pomocniczych przyboréw.
3.26 Kotty do podgrzewania masy zalewowe;j

Do podgrzewania masy zalewowej nalezy stosowac jedynie kotty (urzgdzenia) wyposazone w posredni
system ogrzewania i mieszadto mechaniczne pozwalajgce na ciggte mieszanie zalewy. System ogrzewania
powinien zapewniac¢ sprawne, sterowane regulowanym termostatem, posrednie ogrzewanie olejowe i
zapobiegac przegrzewaniu zalewy na sciankach kotta. Palnik kotta zasila sie ptynnym gazem (propan-butan)
lub olejem opatowym.
3.2.7 Wtryskarki gruntownika



Do nanoszenia gruntownika na osuszone i oczyszczone szczotkg mechaniczng scianki szczeliny, stuzg
specjalne wtryskarki z matg sprezarkg lub zbiornikiem cisnieniowym, zapewniajgce réwnomierne pokrycie
$cianek cienkg warstwg Srodka zwiekszajgcego przyczepnosc¢ zalewy do Scianek pekniecia. Gruntownik mozna
takze nanosi¢ pedzlami.

3.2.8 Urzadzenia do wypetniania szczelin masg zalewowa na goraco

Do wypetniania szczelin masg zalewowaq na gorgco nalezy stosowad specjalne kotty do podgrzewania
masy zalewowej wyposazone w dodatkowy zespdt cisnieniowego podawania goracej zalewy wysoko-
ci$nieniowym wezem zakornczonym specjalng wylewka. Wylewka musi byé wyposazona w zawdr pozwalajgcy
na regulacje ilosci lub catkowite odciecie wyptywu podawanej masy zalewowej. Koncéwka wylewki musi by¢
dostosowana do szerokosci wypetnianej szczeliny.

System cisnieniowego podawania gorgcej masy zalewowej do wylewki musi zapewniac sprawng
prace w nizszych temperaturach, tak aby nie dochodzito do zastygania masy zalewowej w wezach.

Przy matym zakresie uszczelnien, mase zalewowga mozna wlewac recznie, np. przy pomocy konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanej szczeliny do poziomu powierzchni ptyty betonowej z niewielkim meniskiem
wklestym.

3.2.9 Urzadzenia do wypetniania szczelin masg zalewowa na zimno

Do wypetniania szczelin masg zalewowgq na zimno stosuje sie mieszarki do wymieszania sktadnikow masy i
utwardzacza, ukfadarki lub pistoletu do wbudowania masy dwusktadnikowej lub pistoletu pneumatycznego
oraz wyciskarki recznej do aplikacji masy jednosktadnikowe;.

3.2.10 Sprzet do naprawy uszkodzonych krawedzi szczelin

Do naprawy uszkodzonych krawedzi szczelin stosuje sie, np. mieszadta do zapraw cementowych
modyfikowanych polimerami, fat profilowych, kielni, szpachli, pac, listew, szczotek do teksturowania,
sztywnych pedzli i innych narzedzi pomocniczych.

Sprzet zaproponowany przez Wykonawce do wykonania robét powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.2. Transport materiatow

Materiaty do wypetniania i naprawy szczelin powinny by¢ przewozone zgodnie z wymaganiami
producenta.
Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb
odpowiadajgcy wymaganiom okreslonym przez producenta lub dostawce wzglednie przez aprobate
techniczna.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Jedli zachodzi taka potrzeba, Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu organizacji ruchu
drogowego na czas prowadzonych robdt, oznakowania odcinka robdt oraz ponosi odpowiedzialno$é za
bezpieczenstwo ruchu na odcinku prowadzonych robét od momentu przekazania placu budowy do odbioru
koncowego robot .

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposdb wykonania robdt powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa i SST.

W przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej
specyfikacji oraz z informacji podanych w zatgcznikach. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét
obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajgcego szczeliny,
3. ew. naprawe uszkodzonych krawedzi szczelin,

4. wypetnienie szczelin nowym materiatem uszczelniajgcym,



5. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ lokalizacje terenu robat,

- wytyczyé szczegétowo miejsca  napraw, tj. szczelin z uszkodzonym materiatem
wypetniajgcym,

- ustali¢ materiaty wymagane do wykonania robét naprawczych,

- okresli¢ kolejnosc i sposdb wykonania robét.

5.4. Usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajacego szczeline

Stary materiat wypetniajacy szczeline kwalifikuje sie do wymiany jesli nie spetnia wymagan
szczelnosci, tj. zabezpieczenia przed przenikaniem wody w gtagb nawierzchni oraz przed wnikaniem w
szczeline odtamkéw, ktédre mogtyby utrudni¢ ruchy ptyt i je uszkodzi¢. Wizualnym objawem braku
szczelnosci jest popekane wypetnienie (masa lub wktadka) w szczelinie i nieprzyleganie masy lub wktadki
do $cian szczeliny.

Stare wypetnienie szczeliny zaleca sie usuwa¢ mechanicznie, dowolnym sprzetem,
przystosowanym do tego celu, np. ptugiem szczelinowym. Usuwanie materiatu ze szczeliny obejmuje
jednoczesnie starg mase lub wktadke oraz sznur uszczelniajgcy (kord), znajdujgcy sie zwykle pod nimi.
Stalowy ndz urzadzenia powinien by¢ dopasowany do szerokosci istniejgcej szczeliny, w celu mozliwie
dokftadnego usuniecia starego materiatu.

Przy matych zakresach robdt i w miejscach trudnodostepnych dopuszcza sie reczne usuwanie
uszkodzonego materiatu wypetniajgcego szczeline przy Uzyciu drobnego sprzetu.

Materiat usuniety ze szczelin nalezy czasowo sktadowa¢ w miejscach nie kolidujagcych z
wykonywaniem robét i Uzytkowaniem nawierzchni, a nastepnie nalezy wywiezé na zaaprobowane miejsce
statego sktadowania odpadow.

5.5. Czyszczenie Scian szczeliny po usunieciu starego materiatu

Po usunieciu podstawowej masy uszkodzonego uszczelnienia szczeliny, nalezy usung¢ pozostatosci
mocniej przylegajgce do $cian i inne zanieczyszczenia. Celem oczyszczenia szczeliny jest uzyskanie:

a) powierzchni czystego betonu na $ciankach,

b) usuniecia wszystkich zanieczyszczen obcych ze szczeliny.

W zaleznosci od stanu zanieczyszczenia szczeliny i przyjetego sposobu wykonania robdt, przy
czyszczeniu szczeliny nalezy zastosowac wszystkie z ponizej wymienionych sposobow:

- oczyszczenie Scian szczeliny, najlepiej przecinarkg z tarczg diamentowg (sposéb ten zaleca sie zwtaszcza
przy duzej liczbie resztek masy zalewowej na gorgco lub masy uszczelniajgcej na zimno pozostatej na
$cianach); po oczyszczeniu tarczg szczelina zostaje poszerzona np. o 2-4 mm; przed dalszymi czynnosciami
woda uzyta do chiodzenia tarcz powinna by¢ wysuszona lancg gorgcego powietrza lub przez
pozostawienie do wyparowania na co najmniej 24 godziny,

- oczyszczenie wnetrza szczeliny z luznych szczatek za pomoca rotacyjnej szczotki mechanicznej,
dostosowanej do szerokosci szczeliny, najlepiej z tarczg ze splatanego drutu,

- wydmuchanie drobnych resztek ziaren oraz pytdw przy uzyciu sprezarki oczyszczajgcej za pomoca
sprezonego powietrza,

Usuniete zanieczyszczenia nalezy zatadowac na dowolne srodki transportowe i wywiez¢ na sktadowisko
odpadow.

5.6. Naprawa uszkodzonych krawedzi szczelin
Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduje naprawe obtamanych krawedzi szczelin, to
nalezy to wykona¢ przed wypetnieniem szczelin nowym uszczelnieniem.

Obfamane krawedzie szczelin, na gteboko$¢ wiekszg od 5 mm, powinny by¢ naprawiane
materiatami odpowiadajgcymi wymaganiom punktu 2.2.9.

Przygotowanie podtoza pod naprawe polega na doktadnym oczyszczeniu zniszczonych fragmentéw
betonu sprzetem mechanicznym, wymienionym w punkcie 3 lub recznym odkuwaniem i ew.
groszkowaniem, az do uzyskania podfoza o dobrej wytrzymatosci i czystosci chemicznej. Pozgdane jest



przyciecie krawedzi powierzchni betonu przy naprawianej szczelinie i usuniecie resztek betonu od strony
obtamanej krawedzi. Po oczyszczeniu szczeliny i tak przygotowanych krawedzi nalezy postepowacd zgodnie
z instrukcjg producenta materiatu naprawczego, np. nasgczy¢ je wodg i przez 24 godziny utrzymaé w
stanie wilgotnym.

Naprawa obtamanych krawedzi szczeliny zaprawg cementowg modyfikowang polimerem polega
na (patrz rys. 1.2):
- umocowaniu w szczelinie wktadki, najlepiej z mocnego styropianu, o szerokosci réwnej rozwartosci
szczeliny i wysokosci réwnej gtebokosci szczeliny,
- wtarciu warstwy sczepnej zaprawy sztywnym pedzlem w wilgotng (lecz nie mokrg!) powierzchnie
naprawianego betonu,
- naniesieniu wymieszanej zaprawy cementowe] o konsystencji gestoplastycznej przy pomocy kielni,
szpachli i pac murarskich, zageszczeniu jej szpachlg i pacg oraz wyrédwnaniu do powierzchni naprawianej
ptyty nawierzchniowej,
- nadaniu sztywnym pedzlem wyréwnanej powierzchni zaprawy fakture zblizong do istniejgcej
nawierzchni betonowej,
- zabezpieczeniu naprawianego fragmentu przed nadmiernym wysychaniem, zgodnie ze wskazaniami
producenta zaprawy,
- usunieciu wktadki, najlepiej szczotkg mechaniczng z wirujgcym dyskiem z drutéw stalowych,
- oczyszczeniem szczeliny z drobnych resztek i pytdow przy Uzyciu sprezarki ze sprezonym powietrzem.
Temperatura naprawianego betonu powinna miescié sie w granicach od +5° C do 35°C. Przy temperaturze
wyzszej od +20° C nalezy uwzglednic fakt przyspieszenia procesu wigzania zaprawy, ze wzgledu na
konieczno$¢ wbudowania zaprawy przed rozpoczeciem procesu wigzania zaprawy.
Przy naprawie obtamanych krawedzi innymi materiatami nalezy stosowacé sie do zalecen instrukcji
producenta.

5.7. Wypetnienie szczeliny masa zalewowa na goraco

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje wypetnienie szczeliny masg zalewowg na goraco, to po
oczyszczeniu szczeliny i ew. naprawie jej krawedzi nalezy:
- ew. wypetnic¢ dolng czesc¢ szczeliny sznurem uszczelniajgcym (kordem), okreslonym w pkcie 2.2.6,
- zagruntowac boczne $cianki szczeliny gruntownikiem okreslonym w pkcie 2.2.5, jesli wymaga tego
producent masy zalewowej,
- przygotowac mase zalewowq okreslong w pkcie 2.2.3, tj. rozgrzac jg w kotle do uzyskania stanu
ptynnego,
- wprowadzi¢ mase zalewowa do szczeliny sprzetem mechanicznym lub recznie i ew. posypac sypkim
materiatem w celu szybkiego oddania do ruchu.

5.8. Wypetnienie szczeliny masa zalewowa na zimno
Jesdli dokumentacja projektowa przewiduje wypetnienie szczeliny masg zalewowa na zimno, to po

oczyszczeniu szczeliny i ew. naprawie jej krawedzi nalezy:
- ew. wypetni¢ dolng czes¢ szczeliny sznurem uszczelniajgcym (kordem), okreslonym w pkcie 2.2.6,
- zagruntowac boczne Scianki szczeliny gruntownikiem okreslonym w pkcie 2.2.5, jesli wymaga
tego producent masy zalewowej,
- przygotowacé mase zalewowg okreslong w pkcie 2.2.4,
- wprowadzi¢ mase zalewowaq do szczeliny sprzetem mechanicznym okreslonym w pkcie 3.2.9
Dla wysieciowania masy lub jej utwardzenia dopuszczenie nawierzchni do ruchu moze nastgpic nie
wczesniej niz 24 godziny po zakonczeniu aplikacji masy zalewowej do szczelin.
Sposdb wykonania powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w OST D-05.03.04a [2].

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw oraz
roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby  budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),
- wykonac¢ badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktére nalezy wykonac w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robét

Czestotliwos¢ badan Wartosci

Lp. Wyszczegdlnienie robdt dopuszczalne
1 Usuniecie uszkodzonego materiatu
wypetniajacego szczeline 1 raz we pktu 5.4
2  Czyszczenie Scian szczeliny biezgco wg pktu 5.5
3 Ew. naprawa uszkodzonych krawedzi szczelin kazde naprawiane
uszkodzenie we pktu 5.6
4 Wypetnienie szczeliny nowym materiatem
wype’miajqcym: wg pktow 5.7 5.9 i
- masa zalewowq na goraco, biezaco oST D-05.03.04a
- masa uszczelniajgca na zimno,
[2] pkt 6

Dodatkowe zalecenia dotyczgce badan w czasie robét sg nastepujgce.

W czasie robot nalezy sprawdzaé szerokosc i gtebokosc szczelin, ktére powinny byé jednakowe na
catej swej dtugosci, a takie sprawdzaé czystos¢ szczelin po usunieciu starego materiatu i oczyszczeniu
szczeliny. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone $cianki szczeliny nie zawierajg Zadnych
niezwigzanych okruchéw betonu, ziaren kruszywa, pytéw oraz sladéw wilgoci, a takie $ladéw i plam
olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek slady wilgoci przy stosowaniu masy na gorgco lub na zimno nalezy je
usunac lancg gorgcego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli Scianki oczyszczonej szczeliny sg pokrywane gruntownikiem, nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy
naniesiona warstewka srodka zwiekszajgcego przyczepnosc nie zawiera nieodparowanych czgstek
rozpuszczalnika - zagruntowane $cianki przy pocieraniu nie powinny wykazywac objawdw scierania
gruntownika.

Przy stosowaniu masy zalewowej na gorgco nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i
konsystencje masy zalewowej oraz wskazania czujnikdw temperatury masy zalewowej i oleju grzewczego. W
razie uzasadnionych watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek z
przykrywkami prébki masy zalewowej i dostarczy¢ je wraz z kopig $wiadectwa ew. badania (producenta) do
wtasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Przy stosowaniu masy uszczelniajgcej na zimno nalezy stale sprawdzac¢ konsystencje masy i jej
jednorodnos¢, co jest szczegdlnie istotne w odniesieniu do masy dwusktadnikowej po jej wymieszaniu z
utwardzaczem.

Po wypetnieniu  szczeliny nowym  materiatem nalezy  wizualnie sprawdzic¢
prawidtowos¢ wykonania tej czynnosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanej wymiany wypetnienia szczelin.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajgcego szczeling,
- czyszczenie $cian szczeliny,

- ew. naprawa uszkodzonych krawedzi szczeliny,

- wprowadzenie sznura uszczelniajgcego w szczeline,

- zagruntowanie $cianek szczeliny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SIWZ i Umowie.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m wymiany wypetnienia szczeliny obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajgcego szczeline, czyszczenie $cian szczeliny, ew. naprawe
uszkodzonych krawedzi szczeliny, wypetnienie szczeliny nowym materiatem wypetniajagcym, zgodnie z
ustaleniami niniejszej specyfikacji,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposab rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg OST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych, prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do
wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
Aktualne normy branzowe.



